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Al. Z&kladni udaje charakterizujici stavbu a jeji b  udouci provoz

Projektova dokumentace feSi provozni soubor PS103 — Venkovni tobogan a
bazénoveé atrakce.

Navrhovana skluzavka a tobogan jsou konstruované pro celoroCni pouZzivani ze
startovaci véZe. Proto je pozadované materialové provedeni a technologie vyroby
RTM (tlakové odlivani laminatu do formy), které umoZziuje bezproblémové a
dlouholeté pouzivani i v exteriéru. Laminatovy povrch je pozadovany hladky a leskly
zevnitf i venku z duavodu lehéi adrzby a vySSi estetické hodnoty. Spoje jsou
rovnomérné, hladké a bez presahu.

Nastup na skluzavku a tobogéan je z nastupni véze. Osoba Ceka na startu —
startovaci jednotce a na zakladé pokynud obsluhy nebo semaforu odstartuje. Dopad
toboganu je feSen zausténim do dojezdové jednotky. Na obou startech je umistén
semafor.

Do startovacich jednotek je pfivedena bazénova voda v potfebném mnozstvi tak, aby
jizda byla komfortni, plynuld a bezpecna.

Seznam tobogan u a jejich hlavni technické udaje:

1. Skluzavka Freefall

1 . TP @825

\ DELKA 10.68 M

SKLUZAVKA VYSKA 3,00 M
FREEFALL

KLASIFIKAGE DLE EN 1069-1 TYP-1.2

1-b DOJEZD 8,83 M

RAMPA 5.2%%

i ==
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A 8
— e
i 8.83 1 5 10m
Obtiznost oA
VySka startu s0m
Délka 1068 m
Hloubka 825 mm
Sitka N
Pramér koryta 825 mm
Sion 13/20 %
Kapacita 100-120 osob/h
Podlozky o
Rafty o

Vyrobni metoda télesa toboganu

Dopad

Vyrobni metoda povrchu
toboganu z vnitfni
a venkovni strany

Efekty

Prutok vody

RTM - (Resin Transfer Molding) - tlakové odlivani

laminatu do formy

Dojezdova jednotka

RTM — hladky leskly povrch

ne

30-60 m®/h
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Skluzavka Freefall - skladba:

1. Startovaci jednotka

2. RTM tlakové odlévanéd laminatova ¢ast drahy

3. Dojezdova jednotka

4. Ocelova podplrné konstrukce, Zarové pozinkovana ocel

5. Spojovaci prvky koryta pro tobogan, Zarové pozinkovana ocel

6. Spojovaci material sklolaminatovych ¢asti (Srouby, podlozky, matice) - nerezova
ocel

7. Start / stop systém a semafor

8. Informacni a bezpecénostni tabulky a piktogramy

PoZadovany tvar, rozm ér a technické reSeni:
1. ¢ast — Startovaci jednotka

— | ‘ - !

[N \ | Supplied By POLIN
: ! = " Supplied By Ofhers

1480 =

2. ¢ast — Drdha @ 825mm
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3. ¢ast — dojezdova jednotka

310

PCV PIPE

100 100

1000
C

50
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2 TYP @825
DELKA 59,60 M
VENKOVNi WéKA 750M
TOBOGAN
KLASIFIKACE DLE EN 1069-1 TYP-3
2-b DOJEZD 7.83 M
+7.50 B
3
tD'—'l-m @ ] I =

[ 7.83 |
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Obtiznost nizka
VySka startu 7,5m
Délka 59,6 m
Hloubka 825 mm
Sitka 825 mm
Primér koryta 825 mm
Sklon 13/16 %
Kapacita 120-180 osob/h
Podlozky ne

Rafty ne

Vyrobni metoda télesa toboganu RTM - (Resin Transfer Molding) - tlakoveé odlivani
laminatu do formy

Dopad Dojezdova jednotka
Vyrobni metoda povrchu RTM — hladky leskly povrch
toboganu z vnitini
a venkovni strany

Efekty ano

Pratok vody 90-120 m*h
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Venkovni tobogan - skladba:

1. Startovaci jednotka

2. RTM tlakové odlévanéd laminatova ¢ast drahy

3. Dojezdova jednotka

4. Ocelova podplrné konstrukce, Zarové pozinkovana ocel

5. Spojovaci prvky koryta pro tobogan, Zarové pozinkovana ocel

6. Spojovaci material sklolaminatovych ¢asti (Srouby, podlozky, matice) - nerezova
ocel

7. Start / stop systéem a semafor
8. Informacni a bezpecénostni tabulky a piktogramy

PoZadovany tvar, rozm ér a technické reSeni:
1. ¢ast — Startovaci jednotka

1480

2. éast — Draha @ 825mm
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3. ¢ast — dojezdova jednotka

2 PCV PIPE

8]
800

50
et

50

— lzometric view
— | Scale: 1:20

Technické provedeni vSech tobogan

Sklolaminatové komponenty (GRP - Glass Reinforced Polyester )

Gel coal-povrch a polyester, které jsou pouZzité pro tobogany jsou odolné proti
chlérové vodé a UV slune€nimu zareni ve smyslu s evropskymi normami (EN 1069).
Pomér sklolaminatu je minimalné 30%. Venkovni vrstva dili bude laminatova se
specialnim gel chat-povrchem. Pfiruby tobogant budou navrtané specialnim vrtacim
pripravkem, aby se zabranilo pfipadné chybé béhem instalace.

Kovové konstrukce

Toboganové koryto je uloZzené na ocelové konstrukci, kterd je kompletné Zarové
pozinkovana z davodu odolnosti proti povétrnostnim vlivam. Souc¢ésti dodavky jsou i
statické vypocty a provadéci projekt ocelovych konstrukci.

Spojovaci a instala €ni material

Srouby a matice pouzité pfi montazi sklolaminatovych komponentl jsou z nerezové
oceli.
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Normy

Veskeré materialy a konstrukéni feSeni jsou v souladu s mezinarodnimi standardy
(DIN EN 1069- 1,2) a maji vSechny potiebné certifikaty a povoleni pro vodni
skluzavky na vefejnych koupalistich.

Popis poZzadované vyrobni metody pro venkovni instalaci a celoro¢ni pouzivani:

Tobogany jsou vyrobené technologii RTM (tlakové liti laminatu do formy), ktera zajisti
moznost venkovni instalace, snadnou udrzbu, vysokou kvalitu, vysoky lesk z obou

v s

stran (vné&jsi i vnitini) a dlouhodobou Zivotnost bez ztraty estetickych a hygienickych
pozadavku.

Charakteristika RTM:
A)

VySSi pevnost pfi niz8i hmotnosti, jednotna tloustka, dvé hladké a dokonale lesklé
stény, vhodné pro celoro¢ni pouziti, pfesna vyroba a tim hladké spoje dilU.

B.)
1. vyrobky s dokonale lesklym a hladkym vnitfnim i vnéjSim povrchem

2. surovinou pouZzivanou pfi RTM vyrobé jsou multiaxialni / viceosé vlakna (viceosé
mfizka), které jsou mnohem silngjSi, nez posekané vlakna vrstev, které jsou
pouzivany pfi metodé ru¢niho vrstveni nebo strojniho sprejovani (Lay Up a Spray
Up)

3. mnohem homogennéjsi rozloZeni tloustky ve srovnani s ostatnimi metodami

4. pevnéjsi a lehci tobogany a skluzavky

5. dokonalé a hladké spoje jednotlivych komponent

6. produkty maji vizualné dokonaly efekt

7. jas a hladkost vnéjSiho povrchu usnadnuji pouZivani tobogant a skluzavek.
Vzhledem k tomu, Ze povrch je hladky, nedochazi k tak rychlému zaSpinéni a
zjednodusuji udrzbu.

8. CistSi Zivotni prostfedi, protoze emise styrenu jsou mensi nez u druhych metod
C.)

Technologie RTM se pouZiva jen na standardni komponenty. Technologii RTM neni
mozZné pouZzit na startovaci a cilové prvky a dojezdové jednotky. V pfipadé, zZe
projekt vyZzaduje urc€ité komponenty se specialnimi rozméry, je tfeba vzit na védomi,
Ze mohou existovat urcité rozdily ve vzhledu povrchu mezi standardnimi komponenty
a komponenty se specifickymi rozméry.
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Fotodokumentace realizaci a provedeni RTM

=

Udaje o provozu nebo vyrob &.

V projektu byly zohlednéné pozadavky investora. Realizaci projektu se vytvofi novy
vnitfni a venkovni tobogan. Provoz objektu je navrZzen podle platnych CSN a
hygienickych prepisu.
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